KASIKTOOLS s.r.o.
Na Svihové 973/2, 250 88 Celakovice
Czech Republic
www kasiktools.cz




Firma KASIKTOOLS s.r.o. p|I'OVédI'

zakazkovou vyrobu nastrojii na ozubeni,

specialnich 1 standardnich.

Jsme schopni navrhnout a vyrobit nastroj dle pozadavki zdkaznika.

Standardni nastroje na ozubeni

Odvalovaci frézy KHSS-E CSN 22 2551
DIN 8002
Odvalovaci frézy prodlouzené (pro krokovani) KHSS-E PN 22 2559
Obrazeci noze nastréné HSS CSN 22 2570
Obrazeci noze stopkové HSS CSN 22 2580
DalSi vyrabéné nastroje
Odvalovaci frézy na evolventni drazkovani dle norem CSN 01 4953,
CSN 01 4950
Odvalovaci frézy na evolventni drazkovani dle norem DIN 5480, DIN 5482,
ANS B92.1
Obrazeci noze na evolventni drazkovani dle norem CSN 01 4953,
kotoudové i stopkové CSN 01 4950
Obrazeci noZe na evolventni drazkovani dle norem DIN 5480,
kotoucové i stopkové DIN 5482
Odvalovaci frézy na jemné drakovani dle norem CSN 01 4933, CSN 22 2766
DIN 5481
Odvalovaci frézy na rovnoboké drazkovani
dle riznych norem i specialni
Odvalovaci frézy na fetézova kola CSN 222720
Obrazeci kolecka na fetézova kola
Kotoucové frézy na evolventni ozubeni 20° ON 22 2510
15° ON 22 2511
Kotouéové frézy na hiebeny 20° ON 22 2512
Kotoucové frézy na Sneky a zavity
Kotougové frézy na fetézova kola CSN 222710
Kotoucové frézy na rovnoboké drazkovani ON 22 2734

Zavitniky, zavitové kalibry a dalsi nastroje (dle specialnich pozadavkt zdkaznika)

Vsechny nastroje dodavame bud’ v zakladnim provedeni ¢i s povlakem PVD.

Nastroje vyrabime z klasickych rychloi‘eznych oceli HSS nebo KHSS-E,
na prani miZeme také nabidnout nastroje z PM materiala (praskova metalurgie).

Nastroje vyrabime i v nestandardnich velikostech podle prani zakaznika.
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Odvalovaci frézy

podle CSN 22 2551 na valcova ozubena kola s evolventnim profilem

Uhel zabéru 20°

Modul 1-8

CSN 22 2551 KHSS-E, PM
CSN 22 2551.1 s povlakem

X X
n
O
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I ] Qe
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L @d
Pocet
Modul Day d L X zubovych
drazek
1 50 22 32 4 14
1,25 50 22 40 4 14
1,5 63 27 50 4 12
1,75 63 27 50 4 12
2 63 27 50 4 12
2.25 71 27 56 4 12
2,5 71 27 63 4 12
2,75 71 27 63 4 12
3 80 32 71 4 12
3,25 80 32 71 4 12
35 80 32 71 4 12
3,75 90 32 80 4 12
4 90 32 80 4 12
45 90 32 90 4 10
5 100 32 100 4 10
55 112 40 112 4 10
6 112 40 112 4 10
6,5 118 40 118 4 10
7 118 40 125 5 10
8 125 40 132 5 10

Profily zubt dle CSN 22 2501.
Piesnost AA, A, B dle €SN 22 2507.
Na objednavku mozno dodavat dvouchodé a vicechodé frézy.
Nastroje dodavame také s libovolnym poviakem PVD.
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Odvalovaci frézy

podle DIN 8002 na valcova ozubena kola s evolventnim ozubenim

Uhel zabéru 20°, 15°
Modul 1-8
DIN 8002 B KHSS-E, PM
L
@]
=
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L >~ |
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L od
Pocet
Modul Da, d L X zubovych
drazek
1 50 22 31 3 14
1,25 50 22 31 3 14
1,5 56 22 38 3 12
1,75 56 22 38 3 12
2 63 27 46 3 12
2.25 70 27 56 3 12
2,5 70 27 56 3 12
2,75 70 27 56 3 12
3 80 32 69 3 12
3,25 80 32 69 3 12
3,5 80 32 69 3 12
3,75 90 32 78 4 12
4 90 32 78 4 12
4.5 90 32 78 4 10
5 100 32 88 4 10
55 100 32 88 4 10
6 115 40 108 4 10
6,5 115 40 108 4 10
7 115 40 108 4 10
8 125 40 138 5 10

Profily zubt dle DIN 3972.
Presnost AA, A, B dle DIN 3968.
Na objednavku mozno dodavat dvouchodé a vicechodé frézy.
Nastroje dodavame také s libovolnym poviakem PVD.
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Odvalovaci frézy pro krokovani (prodlouzené)

podie PN 22 2559 na valcova ozubena kola s evolventnim profilem

Uhel zabéru  20°
Modul
PN 22 2559 KHSS-E, PM
PN 22 2559.1 s povlakem
X
4
O _
o
S J
777777777777 Bwe
¢d
Pocet
Modul Day d L X zubovych
drazek
1 56 2 60 4 16
1,25 56 22 80 4 16
1,5 63 27 90 4 14
1,75 63 27 90 4 14
2 74 27 90 4 14
2,25 74 27 110 4 14
2.5 80 32 110 4 14
2,75 80 32 110 4 14
3, 90 32 125 4 14
325 90 32 125 4 14
3,5 90 32 140 4 14
3,75 100 32 140 4 14
4 100 32 140 4 14
45 108 40 140 4 12
5 108 40 160 4 12
5,5 108 40 160 4 12
6 125 40 180 4 12
6,5 125 40 180 4 12
7 125 40 180 4 12
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Profily zubti dle CSN 22 2501.

Pfesnost AA, A, B dle CSN 222507.

Na objednavku mozno dodavat dvouchodé a vicechodé frézy.
Nastroje dodavame také s libovolnym povlakem PVD.
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Odvalovaci frézy na valcova ozubena kola s evolventnim profilem

Nazvoslovi a zna€ky

Znacka Veli¢ina Hodnoty
Co hlavova viile odvalovaci frézy Co = min 0,4Ym
h vyska zubu kola h=hyp+m
ho’ vy$ka zubu odvalovaci frézy podle profilu (viz tabulka zakladnich profil(i)
hao vyska hlavy zubu odvalovaci frézy podle profilu (viz tabulka zakladnich profil()
hiro vySka paty zubu odvalovaci frézy k poc¢atku modifikace | podle profilu (viz tabulka zakladnich profild)
Atmo vyska modifikace na paté zubu odvalovaci frézy podle profilu (viz tabulka zakladnich profil(i)
Raro vyska hlavy zubu odvalovaci frézy k po¢atku modifikace |podle vypoctu (pro kazdy pfipad jina hodnota)
m modul nastroje i kola —
Namo Sitka modifikace na hlavé | pogita-li se s pfidavkem Namo = ASpr + A¢
zubu odvalovaci frézy na brouseni
pocita-li se s pfidavkem Namo = ASse + Ac
na Sevingovani
ry polomér zaobleni hlavy zubu odvalovaci frézy r, =0,25m
Iz polomér zaobleni paty zubu odvalovaci frézy podle modulu (viz tabulka spole¢nych hodnot)
I'm polomér zaobleni modifikovaného profilu pro srazeni im=0,4m
hlavy zubu
Im polomér zaobleni hlavy zubu modifikovaného profilu pro | rm = 0,2 m
vystupni vuli
t rozte¢ zub( kola t=m.m
tho normalna rozte¢ zubu odvalovaci frézy to =t
Sno normalna tloustka zubu odvalovaci frézy podle profilu (viz tabulka zakladnich profild)
O Uhel modifikace pro srazeni hran hlavy zubu kola om = 50°
Ag pfidavek pro vytvofeni modifikace vstupni vile podle modulu (viz tabulka spole¢nych hodnot)
Ahy, pfidavek na vysku hlavy zubu vychoziho profilu pro podle modulu (viz tabulka spole¢nych hodnot)
brouseni
ASpr pfidavek na bok zubu kola pfi broudeni podle modulu (viz tabulka spole¢nych hodnot)
ASpr pridavek na bok zubu kola pfi hrubovani podle modulu (viz tabulka spole¢nych hodnot)
ASge pridavek na bok zubu kola pfi $evingovani Ass = 0,05 .tan 20°. m=0,0182 . m
*) Pokud jsou pozadovany jiné hodnoty, je nutné je uvést v objednavce.
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Zakladni profily zub odvalovacich fréz dle CSN 22 2501

Nazev profilu
Oznaéeni profilu Zakladni hodnoty Vyobrazeni
(viz. téZ tab. 1)

Zakladni profil pro odvalovaci frézy
dokonéovaci (s moznosti pouziti pro
pfidavek na Sevingovani)

I
ho =h+ Co
hao=1,25m
Sno = tnO/2
Zakladni profil pro odvalovaci frézy s
pfidavkem na brouseni

I ho=h +¢co
haO = 1,25 m + Ahbr
Sno = tn0/2 - 2ASbr
Zakladni profil pro odvalovaci frézy
hrubovaci

IV ho=h+c¢y
hao = 1,25 m o

Loy |

Sno = tno/z - ZASh, t"\nﬂ

Doporuéené zakladni a modifikované profily zubu odvalovacich fréz

Zakladni profil pro odvalovaci frézy

dokoncovaci

I ho=h+Cu
ha = 1,167 m

Sno = tnO/2

Modifikovany zakladni profil II pro
srazeni hran hlavy zubu kola

ho=hao + hiro + himo
hao =1,25m

Sno = tno/2

hio=0.8 m*)

himo = 0,35362 m *)

IIb

Modifikovany zakladni profil III (nebo
IV) pro srazeni hran hlavy zubu kola

ho=hao + hiro + himo

hao = 1,25 m + Ahy,

pro profil IIIb

(hao = 1,25 m - pro profil IVb)

11Ib
(IVb) Sno = tn0/2 - 2ASbr

(Sno = tho/2 - 2Asy, pro profil IV)
hfro = 0,8 m - 1,208 ASpr *)

(hfro = 0,8 m - 1,208 AShr) *)

(himo = 0,35362 m + 1,208 Asy,) *)
(Nimo = 0,35362 m + 1,208 Asp,) *)
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Modifikovany zakladni profil II pro
vystupni vuli zubu kola s pfidavkem
na Sevingovani

IIc ho=h+co

hao =1,25m

Sno = tho/2

Modifikovany zakladni profil III pro
vystupni vuli zubu kola

h0=h+Co

ITIc

haO =1,25m+ Ahbr

Sno = tn0/2 + ZASbr

Modifikovany zakladni profil II pro
srazeni hran hlavy zubu a pro vystupni
vuli zubu kola

ho= hao + hio + himo
I1d hao=1,25m

Sno = tn0/2

hfrg = 0,8 m *)

himo = 0,35362 m *)

Modifikovany zakladni profil III (nebo
1V) pro srazeni hran hlavy zubu a pro
vystupni vuli zubu kola

No= hao *+ hiro + o

111d hao = 1,25 m + Ahy,

Sno = tng/z - 2ASbr

hio = 0,8 m - 1,208 Asy, *)
himo = 0,35362 m + 1,208 Asiy *)

*) Pokud jsou poZadovany jiné hodnoty, je nutné je uvést v objednavce.

Spole¢né hodnoty v zavislosti na modulu pro vySe uvedené veliiny

Tab. 1
Modul | od 1 2 [325]45] - |65 8 - 1M1 ] 12 - 18
m

do [175] 3 4 |55 6 7 9 10 [ 12 [ 14 [ 16 | 20
M 0,2 05 1,0 1,5 2,0 25
A 0,030m 0,020m 0,015m
AShe 02 ] 03 0,4 0,5 | 0,6 [ 0,7 | 08 ] 09
ASbr 0,15 0,15 0,2 0,25
Ahpe 0,25 04 0,5 0,6
m = modul

Rozmeéry jsou v mm.
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Obrazeci kotoucové noze nastrcné

na evolventni ozubeni s pfimymi zuby

Uhel zabéru 20°
CSN 22 2570 HSS nebo PM
CSN 22 2570.1 s povlakem
fe)
R
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| |
| \
| \@7
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oD
Jmenovity primér 80 mm
Modul Pocet zubl D b1 B dq d-
1 76 76 8 18 31,75 50
1.25 62 77,5 8 18 31,75 50
1.5 50 75 8 18 31,75 50
1.75 44 77 8 20 31,75 50
2 38 76 9 20 31,75 50
2,25 34 76,5 9 20 31,75 50
25 30 75 9 20 31,75 50
2,75 28 77 9 22 31,75 50
3 26 78 10 22 31,75 50
3,25 24 78 10 22 31,75 50
35 22 77 10 22 31,75 50
3.75 20 75 10 24 31,75 50
4 20 80 10 24 31.75 50
4.25 18 76,5 10 24 31,75 50
45 18 81 10 24 31,75 50
5 16 80 10 24 31,75 50
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Jmenovity primér 100 mm

Modul Pocet zubu D b1 B d4 d>
1 100 100 9 18 44,45 63
1,25 80 100 9 18 44,45 63
1,5 68 102 9 18 44,45 63
1,75 58 101,5 10 20 44,45 63
2 50 100 10 20 44,45 63
2,25 44 99 10 20 44,45 63
2,5 40 100 10 20 44,45 63
2,75 36 99 10 22 44,45 63
3 34 102 10 22 44,45 63
3,25 30 97,5 10 22 44,45 63
3,5 28 98 10 22 44,45 63
3,75 28 105 11 24 44,45 63
4 26 104 11 24 44,45 63
4,25 24 102 11 24 44,45 63
4,5 22 99 11 24 44,45 63
5 20 100 11 24 44,45 63
55 18 99 12 24 44,45 63
6 18 108 12 24 44,45 63
6,5 16 104 12 26 44,45 63
7 16 112 12 26 44.45 63
8 14 112 12 26 44,45 63
Jmenovity primér 125 mm
Modul Pocet zubu D b1 B d4 d,
2 62 124 10 22 44,45 70
2,25 56 126 10 22 44,45 70
2,5 50 125 10 22 44,45 70
2,75 46 126,5 10 22 44,45 70
3 42 126 10 22 44,45 70
3.25 38 123,5 10 22 44,45 70
3,5 36 126 10 22 44,45 70
3,75 34 127 10 24 44,45 70
4 32 128 10 24 44,45 70
4,25 32 128 10 24 44,45 70
4,5 28 126 10 24 44,45 70
5 26 130 12 28 44,45 70
55 24 132 12 28 44,45 70
6 22 132 12 28 44,45 70
6,5 20 130 12 28 44,45 70
7 18 126 12 28 44,45 70
8 16 128 12 28 44,45 70
9%) 14 126 12 28 44,45 70
10%) 14 140 12 28 44,45 70
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Jmenovity primér 160 mm

Modul Pocet zubd D b1 B ds d>
6 26 156 16 30 70 105
6,5 24 156 16 30 70 105

7 22 154 16 30 70 105

8 20 160 18 32 70 105
9%) 18 162 18 32 70 105
10%) 16 160 18 32 70 105

Profily zubu dle CSN 222501.
Presnost A, B dle DIN 1829.
Nastroje dodavame také s libovolnym povlakem PVD.
*) Moduly 9 a 10 pouze po dohodé s vyrobcem.
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Obrazeci kotoucové noze stopkové
na evolventni ozubeni s pfimymi zuby

Uhel zabéru 20°
CSN 22 2580 HSS nebo PM
CSN 22 2580.1 s povlakem
L
B
. |
0,1Bx45
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S — SR B 1S 0 O | A~
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50
Zkraceny kuzel Morse 2
Modul | Focet D B L d Iy i Zavit M
zubU
1 26 26 10 80 17,78 37 24 M 10
1,25 20 25 10 80 17,78 37 24 M 10
1,5 18 27 10 80 17,78 37 24 M 10
1,75 14 24 .5 12 80 17,78 37 24 M 10
2 12 24 12 80 17,78 37 24 M 10
2.25 12 27 12 80 17,78 37 24 M 10
2,5 10 25 12 80 17,78 37 24 M 10
2,75 10 . 27,5 14 80 17,78 37 24 M 10
3 10 30 14 80 17.78 37 24 M 10
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Zkraceny kuzel Morse 3

Modul | Focet D B L d I i | zavitMm
zubl
1 38 38 10 100 23,825 55,5 28 M12
1,25 30 37,5 10 100 23,825 55,5 28 M12
1,5 26 39 10 100 23,825 55,5 28 M 12
1,75 22 38,5 12 100 23,825 55.5 28 M12
2 20 40 12 100 23,825 55,5 28 M12
2,25 16 36 12 100 23,825 55,5 28 M12
2,5 16 40 12 100 23,825 55.5 28 M12
2.75 14 385 14 100 23,825 55.5 28 M12
3 12 36 14 100 23,825 55.5 28 M12
3,25 12 39 14 100 23,825 55.5 28 M12
3,5 12 42 14 100 23,825 55,5 28 M12
3.75 10 37,5 14 100 23,825 55,5 28 M12
4 10 40 14 100 23,825 555 28 M12

www.kasiktools.cz

Profily zubti dle CSN 222501.
Presnost A, B dle DIN 1829.
Nastroje dodavame také s rznymi povlaky PVD.
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PRIKLADY NASICH VYROBKU

Snekova fréza

Kotoucova tvarova fréza
na drazkovani

Odvalovaci fréza na
ozubené femenice

Odvalovaci fréza na
rovnoboké drazkovani
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